FILM STANDARD

Tablero fenédlico para Hormigon

Especificaciones Técnicas

® Su principal ventaja es su reutilizacion entre 20 usos (sujetos al tipo de aplicacion correcto
manejo y tratamiento adecuado de desmoldantes que actGan por reaccion quimica).

® Tablero con ambas caras revestidas con film fendlico color café de 125 grs/m2.

* Esrecomendable su uso para hormigones que tengan un tratamiento posterior como pintado,
estucado, etc.

® 65% contenido de resina fendlica.

Proposiciones Técnicas De Uso

* Eltablero Tulsa Standard Film viene con sus cantos sellados de fabrica, sin embargo para una mejor
utilizacion, durabilidad y aminorar el ingreso de humedad por capilaridad en sus primeros usos,
sugerimos sellar siempre los cantos antes de su usos, con selladores para madera o en base aceite,
poliuretanos, acrilicos o epoxicos.

® Usar un desmoldante adecuado antes de cada uso. Se recomienda un desmoldante quimicamente
reactivo, para superficies no porosas.

® Al limpiar los moldajes, una vez usados, utilizar espatulas de fibra, materiales sintéticos o de
madera, para no dafiar sus caras con herramientas metélicas. Siempre almacenar los paneles a la
sombra.

® Los Tableros Tulsa Standard Film son muy resistentes a la abrasion y al impacto, no obstante, al
igual que con toda superficie terminada, se debe cuidar el aspecto de la velocidad de colada y
utilizar vibradores adecuados para no dafar las caras del encofrado.
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DIMENSIONES

Espesor:

. 12mm = 15/32”
. 15mm = 19/32”
. 18 mm = 23/32”
. 21 mm = 27/ 32”
Medidas:

. Ancho 1220 m= 4
. Largo 2440m =8

. Ancho 1,250 m = 43/32°
. Largo 2,500 m = 813/64°

HUMEDAD
Desde fabrica, se controla y estabiliza la humedad del tablero entre un 8% a 12%.

CERTIFICACION DE CALIDAD

Los tableros Tulsa Standard Film son certificados por la agencia Norteamericana TPI y cumplen con las exigencias
de la norma Norteamericana PS 1-09.

Los controles de proceso de la produccién de tableros de Tulsa Standard Film, esta certificado bajo el estandar

de la
Comunidad Europea ENE 13986:2004 .

ADHESIVOS

En la elaboracion de los Tableros contrachapados de Tulsa Standard Film, se emplean resinas fenélica de baja
emision contaminante, segun norma de la Comunidad Europea E 1.

FSC

Los tableros Tulsa son certificados por Cadena de Custodia FSC Mix, cddigo de registro  SA —COC —
002117. La certificacion es necesaria requerirla al momento de la cotizacion
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TULSA S.A.

Tolerancias del Panel

Largo O; -1.6mm{ 116"

Ancho 0; -16 mm {1/16"

Cuadratura Las diagonales de un panel de 4' 38" deben estar dentro de 3,2 (1/8"
Rectitud Los cortes de sierra deben ser rectos dentro de 1,6 mm { 146"

+/-0.4 mm
+ /- 30

EspesorS9a 18 mm

Espesor 21 mm
Fuente: Norma TPI PS 1-09

Informacion General

S N° de Capas N Paneles Peso Tablero Kg | Densidad I{g.fm3 Composicion del| Material Cara y
Paguete Producto Trascas
12 mm - 15/32" 5 20 19,6 550 . .
’ Chapade P Chapade P
15 tnim - 19/32" 5 65 229 515 a;z di:ta e a;z di:ta ne
128 mm - 23/32" 7 54 29.1 543
21 mim - 27432" 7 46 34,2 547

Propiedades Fisico - Mecanicas

Rigidezala | Resistenciaa la Cizalle por Resitencia a a
Espesor Flexion MORIl | Flexian MOE Il resistencia de Cizalle planar
kN - mz,l'm (2] kN - mim (2, ESPESDI‘ KNfm (2, kNfm (23
12 mm - 15/32" 1,22 0,313 33,3 77
15 mm - 18/32" 27 0,463 438 10,1
18 mm - 23-32" 3,34 0,575 447 12,2
21 mm - 27532 3,67 0,612 45 5 12,6

Fuente: (2) Datos son criterios de prueba de Norma Norteamericana para Grupol.

Propiedades Fisico - Mecanicas
MOR I MOR_L MOE II

MOE L

Espesor

9 mm - 11/32"
12 mm - 15/32"
15 mm - 18/32"
18 mm - 23/32"

21 mm - 27732

Nimm?

Nimm?
15

Nimm?
5000
5,000
4000
5000
4000

Nimm?
500
1500
2000
2000

2.000

Fuente © Los Valores de resistencla, fueran abtendos signliendn el estdndar Ewvapea EN 3710,

MOR : Madulo de Resistencla.
MOE : Méduio de Frasticidad
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Carga permitida / distancia de soporte entre ejes. - Load Span

SPAM - Center-to-Center of Supports (in)

LOAD
NOMINAL PANEL SPAN GOVERNED
THICKNESS CONDITION - STRENGTH AXIS PERPENDICULAR TO SUPPORTS
4 a8 1z 16 15.2 24 30 3 36 40 48 (1]
L/3G0 36704 ek ¥ 4Tl 177 ar 47 11 18 11 9 5 1
L/240 55057 3033 107 266 145 T ET] 8 19 13 7 3
SINGLE L/180 FRA0 A044 a4y 354 194 ko] 46 37 ¥ 18 10 ]
SPAN Bending 330 TED 346 155 135 3 55 [T ] 31 FI1 13
Shear 278 1070 662 480 ¥93 03 244 28 01 180 149 118
Allowahle 2784 TEO 346 195 135 -1 55 48
L/360 BRALE 4871 1138 a7 133 113 11 45
L/240 132634 7307 1703 7N 171 165 &3 &7
19/32 DOUBLE L/180 176833 9743 M B54 467 X6 111 50
SPAN Bending 3120 TED 36 155 135 B 55 a8
Shear 2227 341 530 324 114 7 195 182
Allowable 2227 TEO 346 155 135 86 55 48
L/360 GIIE TV Y] g91 335 183 =] 43 35
L/240 104128 5737 1337 501 175 133 (3] 53
TRAPLE SPAN | Lj1g0 138837 TE49 1783 BTl 367 177 87 71
Bending 3000 aTE 433 243 169 108 &9 B
Shear 2320 7] 552 A00 127 7 203 1950
Allowable 1320 B892 433 243 169 108 B9 60
Carga permitida / distancia de soporte entre ejes. — Load Span
LEAD SPAMN - Center-to-Center of Supports [in)
NOMINAL PANEL SPAN
THICKNESS CONDITION Gﬂ\l';:hl! o TRENGTH AXIS PERPFENDI BT PPORT.
4 -] 12 16 19.2 30 32 36 40 a8 L]
L350 ST 3156 riG IT6 151 ] Fa mn 14 A i
L/240 LT ] aTIs 1304 a5 7 53 ] E5e] ¥ 12 [
SINGLE L/iso 114550 &313 1473 353 303 71 ] &0 Fa:] 16 ]
SPAN Bending L] b &30 Tl 167 = ] o) a7 i1} 2% ir
Shear 1160 112 BOO [ 3; ] T e m b1 ] 118 180 141
Allowable 3360 967 430 24l 167 [ ]
L1360 138016 TE0d 1773 [73] 36 B
L/240 207024 11406 2659 1000 547 119
23/32 DOUBLE L/180 1 TE03E 15209 1546 1332 Ty 173
SPAN Bending g0 57 430 141 167 107 23
Shear 2658 1033 640 =] Ers] b 235
Allowable 1688 967 430 241 167 107 68
L/360 108161 370 132 [57] L 138 “
L/240 162541 5513 poi L T 'h:] b | 102
TRIPLE SPAN L1850 1ETXE 11941 174 1o 1) 573 77 136
Bending 4837 1309 537 Wiz pic] 134
Shear 2800 1076 B 452 1% 31 245
Allowakle 2800 1076 537 302 209 134 B




